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Austrija

Ceska

Slovacka

Slovenija

Madarska

Poljska

Hrvatska

Rumunija sa Moldavijom
Bugarska

Srbija sa Crnom Gorom
Belorusija

Rusija

Severna Makedonija
Albanija

Francuska

Svajcarska

Bosna i Hercegovina
Nemacka

Kazakhstan

Prva firma HENNLICH osnovana je davne 1922. godine. Gradedi sa partnerima odnos poverenja i medusobnog uvazavanja,
firma je svakim danom jacala i rasla i danas posluje u 18 zemalja Evrope sa tradicijom dugom preko 100 godina.

Osnovna delatnost drustva je prodaja i servis industrijskih proizvoda na bazi ekskluzivnih zastupanja renomiranih nemackih,
austrijskih i Svajcarskih proizvodaca. Pored distribucije pokrenuta je i sopstvena proizvodnja odredenih proizvoda, kao i usluga
servisa i inzenjeringa industrijskih sistema. Nasa oprema prisutna je u svim granama industrije: masinogradnja, energetika,
rudarstvo, gradevinarstvo, metalurgija, naftna i hemijska industrija, prehrambena industrija, farmacija, drvna, papirna, tekstilna,
duvanska industrija, vodoprivreda, ekologija, namenska industrija itd.

Zastita Zivotne okoline, usteda energije, kvalitet i pouzdanost nasih proizvoda i usluga su prioriteti naSeg poslovanja. Stalna
stru¢na usavrSavanja i specijalizacija nasih zaposlenih predstavlja temelj za tehnic¢ku podrs§ku nasim kupcima. Takode za nase
klijente, organizujemo prezentacije i predavanja, na kojima Cesto prisustvuju stru¢na lica nasih dobavljaca.

HENNLICH DOO posluje 20 godina na podrucju Srbije, Crne Gore, Makedonije i Albanije. Drustvo poseduje sertifikat 1ISO
9001:2015.

Nas cilj je da u nama prepoznate odgovornog partnera i obratite nam se sa poverenjem.
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HENNLICH DOO BEOGRAD
Senajska 1,

11 433 Senaja, Mladenovac
Tel: +381 11 630-98-17
office@hennlich.rs
www.hennlich.rs
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SISTEMI CENTRALNOG =\
PODMAZIVANJA

HENNLICH d.o.o. Beograd je ovlasceni distributer SKF
sistema za podmazivanje na teritoriji Srbije i Crne Gore. U
nasoj ponudi nalaze se sistemi i pojedinacne komponente
renomiranog svetskog proizvodaca SKF, ukljuc¢ujuci i
brendove poput LINCOLN, VOGEL, SAFEMATIC, MECA FLUID
i druge — bivse brendove koji danas pripadaju SKF koncernu.

Takode, u ponudi imamo i proizvode kompanija RAASM,
Meclube, Raziol, ABNOX, VIPERHALLBAUER i brojnih drugih
proizvodaca.

Nudimo sveobuhvatne usluge — od projektovanja do
implementacije sistema za podmazivanje i sisteme za
doziranje masti i ulja prilagodenih razli¢itim industrijama.

Rezervni delovi
Komponente

Iskusni stru¢njaci za sisteme podmazivanja.

Poslujemo Sirom Srbije, nudedi kompletnu servisnu
podrsku.

Stotine uspesnih implementacija u razlicitim industrijama.

Oprema za podmazivanje nalazi primenu u
termoelektranama, cementarama, rudnicima, zelezarama,
prehrambenoj, Stamparskoj i tekstilnoj industriji,
poljoprivrednoj i gradevinskoj mehanizaciji i u mnogim drugim
oblastima.

LINCOLN
L5

[SKF]

HENMLICH d.o.0.

Oviaséeni distributer .
za sisteme podmazivanja V’ er

ABNOX ‘WM

Lubrication & Metering Solutons

SISTEMI ZA CENTRALNO
PODMAZIVANJE

Centralni sistemi za podmazivanje

angazovano na ru¢nom podmazivanju.

predstavljaju kljuc za efikasniji i bezbedniji » Optimalna:potroSnja maziva — nizi troskovi

rad masina. Automatsko doziranje maziva eksploatacije i maniji uticaj na Zivotnu

u tacno odredenim koli¢inama znacajno sredinu.

smanjuje rizik od kvarova i zastoja, ¢ime se » Duzi vek trajanja masina — bolja zastita

povecava produktivnost. komponenti.

» Bezbednost i kontrola — jednostavno
pracenje procesa podmazivanja i brzo
otkrivanje problema.

Sve ovo doprinosi vecem kvalitetu

proizvodnje i maksimalnoj efikasnosti.

Prednosti automatskog podmazivanja:

» NiZi troSkovi odrzavanja — eliminise se
ru¢no podmazivanje, a popravke su rede.

» USteda vremena — osoblje viSe nije
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HENNLICH

PREDNOSTI | KORIST

UGRADIVANJE CENTRALNIH SISTEMA ZA PODMAZIVANJE -
ZNACAJNO POVECANA POUZDANOST MASINA

Proizvodacdi lezajeva tvrde da je 53% otkaza rada leZajeva prouzrokovano neodgovarajuc¢im podmazivanjem i necistocama.
Instaliranjem sistema podmazivanja opasnosti od kvarova ce biti znatno umanjene. Pouzdanost i dugotrajnost rada lezajeva

utice na pouzdanost cele masine.

INSTALIRANJEM CENTRALNOG SISTEMA PODMAZIVANJA

SMANJICETE TROSKOVE:

odrzavanja

kupovina rezervnih delova
vremena zastoja

maziva

...istovremeno postizete:

duzi radni vek masine

smanjenje vremena zastoja u proizvodnji
povecanu bezbednost i zdravlje na radu.

I SVE OVO CE POVECATI VAS PROFIT!

KVAROVI POVEZANI SA NEADEKVATNIM PODMAZIVANJEM:

33% nepravilno podmazivanje

20% kontaminacija

18% greske prilokom montaze

19% drugi uzroci

7% preopterecenje

3% greske pri skladistenju i rukovanju

RUCNO PODMAZIVANJE
Dugo vreme izmedu podmazivanja
Prekomerno podmazivanje - prekomerne doze masti
Uticaj ljudskog faktora
Samo kada je masina zaustavljena

gornja optimalna
granica

koli¢ina maziva u lezaju

vreme

19% 3%

AUTOMATSKO PODMAZIVANJE

» Kratki intervali podmazivanja

» Male doze masti

» Eliminisanje ljudske greske

» Podmazivanje ¢ak i dok masina radi

gornja optimalna
granica

koli¢ina maziva u lezaju

vreme
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S— DVOLINIJSKI
PROGRESIVNI SISTEMI HENNLICH

HENNICH SISTEM

Sistemi za podmazivanje: Sistemi za podmazivanje: \*
QUICKLUB, MultiFlex, ProFlex HELIOS, DuoFlex [ﬂ 0
. a1
KARAKTERISTIKE: Tl
Mazivo: mast ili ulje O
KARAKTERISTIKE: Do nekoliko stotina tacaka se moze povezati na sistem 0
Mazivo: mast ili ulje Moguc’nost proSirenja sistema GD’HD
Svaki pumpni element je direktno povezan sa mestom Cesto se kombinuje sa progresivnim razvodnicima 0o
podmazivanja. Pouzdan pri teskim uslovima rada |
PRIMENA:
PRIMENA: O Veliki tehnoloski sistemi sa velikim brojem tacaka
Masine sa manje tacaka podmazivanja, postavljenih blize e | Q C} podmazivanja, na velikim povréinama, u tegkim radnim
jedna drugoj, sa vecom potroSnjom maziva. :H—--:

|/— —h-ﬂi uslovima.

drobilice kamena | = valjaonicke linije, kontinualno livenje
3 linije separacije
L velike proizvodne masine
cementare
KARAKTERISTIKE: Imu'e za pr0|zvodnJLf‘gradevms'kog materijala '
o I —_— velike rudarske masine, bageri, komunalna vozila
Mazivo: mast ili ulje

Mazivo iz pumpe se deli na viSe strana, putem progresivnin
razvodnika, nezavisno od povratnog pritiska.
Jednostavan sistem kontrole i upravljanja sa jednog mesta.

PRIMENA:
Masine, linije ili uredaji, sa manje tacaka podmazivanja,
postavljenih blize jedna drugoj.

masine za oblikovanje i masine alatke

masine za obradu metalnog otpada

masine za preradu gume

mobilne masine (gradevinske, poljoprivredne itd.)

Rucne, elekti¢ne i pneumatske pumpe Elektricne, pneumatske i hidraulicke pumpe

AECP CLP QLs P 203 KFGS P 205 P 215 ﬁ ZPU

PowerMaster FlowMaster

riﬂ .

LS8 & &

z

)

Q

o

[an)

o}

—
Blok progresivni razvodnici, sa konstantnom ili segmentnom koli¢inom maziva A A o ) .
prod - o g ' Ventili, senzori pritiska Dvolinijski merni uredaji

modularni razvodnici sa podesivom kolicinom maziva

SSV Detektor klipa  Kontrolni prikljucak SSVD VP, VPK PSG EMU 3 MP 2 EDWE SGA VSG, VSL, VSHK, VSKV

& 80

LTt .r‘LI I! I i SRS 2 00 | '
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JEDNOLINLIJSKI
SISTEMI

Zastitni znak:
MonoFlex, Centro-Matic

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: mast, tecna mast, ulje
Pritisak: od 0,5 do 30 bara
Dozator sa fiksnom koli¢cinom doziranja
Jednostavni uredaji po povoljnim cenama
Lako prosSiriv sistem

PRIMENA:
Masine sa manjim ili srednjim brojem tacaka podmazivanja,
postavljenim blize jedna drugoj, pri lak§im radnim uslovima.

masine alatke
Stamparske masine

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: mast, te¢na mast, ulje
Pritisak: od 50 do 240 bara
Dozator sa fiksnom koli¢inom doziranja
Lako prosiriv sistem

PRIMENA:

Masine i linije sa manjim, srednjim ili velikim brojem tacaka
podmazivanja, postavljenim blize ili dalje jedna drugoj, pri
laksim radnim uslovima.

masine i linije u prehrambenoj industriji

masine i linije u staklarskoj industriji
masine i linije u drvnoj i papirnoj industriji

Elektricne pumpe

MKXx MFx

Pneumatske pumpe

Jednohodna

Brizgaljke Dodatna oprema

340, 350, 390

wp & 23

Brizgaljke

SL

Visehodna
! o — | |
e;h_

Dodatna oprema

i
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HENNLICH

==\ SISTEM
HENNLICH ULJE + VAZDUH

Sistemi za podmazivanje:
QOil+Air

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: ulje
Vazduh sluzi za transport uljnih kapljica u lezaj, ponekad za
hladenje, kao i za stvaranje malog nadpritiska koji sprecava
ulazak prljavstine u lezaj.
Varijanta pulsirajuceg (zasnovana na jednolinijskom
sistemu) i postepenog (u osnovi progresivni sistem)
doziranja ulja u mesavinu.

PRIMENA:
Podmazivanje brzih lezajeva, uz odvodenje toplote i
prljavstine.

Vretena alatnih masina
Antifrikciona montaza na radnim i potpornim cilindrima u
valjaonici.

Jedinice za meSanje Jedinice za meSanje

DL OV MB EFM MV2x MV3x MV5x 161x
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PODMAZIVANJE OTVORENIH A
ZUPCASTIH PRENOSNIKA (=

Y7\ PODMAZIVANJE OTVORENIH
= ZUPCASTIH PRENOSNIKA

BEZ KOMPRIMOVANOG VAZDUHA HENNLICH

Ovi sistemi se koriste za manje zahtevne aplikacije, a
posebno kada komprimovani vazduh nije dostupan.

lzvori maziva pod pritiskom su naj¢esce:
automatski podmazivaci (samo za male zupcaste
prenosnike)
elektricne pumpe kod progresivnih sistema

N
ygN "
PRIMENA:
Zupcasti prenosnici snage sa manjim Sirinama, obic¢no kod
individualnih pogona.
mnfaﬁtf/zgslzitllif:éna mast tocak sa lopaticama i okretni delovi velikih bagera
mazivo pada slobodno na zupcanik ¢ ik Jinierh s Slfieis
primenjivo samo kod horizontalnih osovina zupcastih Q
prenosnika € £ ~160mm
€ 3

PRIMENA:
Jednostavna, bez prevelikih opterecenja zupcastih
prenosnika, sa manjim Sirinama i brzinama.

KARAKTERISTIKE:
Maziva: mast ili te¢na mast

Mazivo se dovodi na klin i u toku rada se Siri po zupcaniku.

PRIMENA:
Zupcasti prenosnici manjih dimenzija, sa manjim brzinama i
povremenim radom.

KARAKTERISTIKE:
Maziva: mast ili te¢na mast
Kontaktno podmazivanje - mazivo se prenosi kroz plasti¢ni
zupcanik koji je uzup&en sa pogonskim zupcanikom.

PRIMENA:
Kod zupcastih prenosnika sa manjim ili srednjim Sirinama, pri
manjim brzinama.

rotacioni delovi masina za istovar i vetro-generatori
izbrazdani zupcasti prenosnici snage
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bl SA KOMPRIMOVANIM VAZDUHOM, PRSKANJEM

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: visokoprijanjajuca mast
Mazivo se nanosi na zupcanik bezkontakntno pomocu
ravnih vazdusnih mlaznica, uz eksterno stvaranje smese.

PRIMENA:

Kod zupcastih prenosa sa srednjim Sirinama, sa jednim ili sa
dva smera rotacije. Mogucnost podmazivanja jednog ili dva
zupcanika sa istim ili razli¢itim rezimima rada.

srednji i vec¢i mlinovi, peci, susare

PRIMENA:

Kod zupcastih prenosnika sa srednjim ili vecim Sirinama,
sa jednim ili sa dva smera rotacije. Primenjivo kod tri ili vise
zupcCanika sa istim ili razlicitim rezimima rada.

sredniji i veci mlinovi, peci, susare

Elektricne ili pneumatske pumpe, brizgaci

P 203

EJEKTOR

LUBRIGUN

Komponente jedinica za prskanje - progresivni
razvodnici, mlaznice

mlaznica

jedinica za prskanje

mlaznica sa
upravljanjem

Pribor

.
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PODMAZIVANJE LANACAI r
TRANSPORTERA HENNLICH

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: ulje ili mast
Mazivo se prenosi preko Cetkica ili blokova pri cemu se
Siri celom povrsinom lanca. Blokovi za podmazivanje i
mehanicki Ciste lanac.

Mazivo koje se dovodi do ¢etkica ili blokova je iz:
automatskih mazalica, gravitacionih,
viselinijskih i progresivnih sistema,
jednolinijskih sistema.

PRIMENA:
Kod standardnih i specijalnih lanaca, sa konstantnom ili
promenljivom brzinom.

lanci za linije u prehrambenoj industriji
lanci za linije u drvnoj industriji
lanci za poljoprivredne masine

Na bazi jednolinijskog sistema

UNI ELO MTM MET-B

o
=
L
HEEYHEH
Cetkice za podmazivanje Blokovi za podmazivanje
' L l li
‘!l & ﬂ,
[ v, . |
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—_— PODMAZIVANJE LANACAI
HERHEICH TRANSPORTERA

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: ulje B
Ciljano - male kapi ulja ili meSavine sa vazduhom se
bezkontaktno nanose na deo lanca gde se pojavljuje [

trenje. Period rasprsivanja zavisi od referentne tacke
(osovinica, valjak ili slicno) skenirane od bezkontaktnog
senzora.

Povrsinsko - mesavina ulja i vazduha se rasprsuje duz
povrsine lanca.

Tipovi ciljanih sistema podmazivanja:
sa elektromagnetnom uljnom pumpom PMA,
zasnovan na jednolinijskom sistemu Centro Matic -
primenom ulja ili mesSavine ulja i vazduha,
zasnovan na MQL sistemu (minimalna koli¢ina maziva),
sistem ORSCO, VectoLub, MICROSPRAY - primenom
mesavine ulja i vazduha.

PRIMENA:
Standardni ili specijalni lanci sa konstantnom brzinom.

lanc¢ani transporteri u farbarama
lanci na linijama za prehrambenu industriju
transportna kolica

e
i

TACKE TRENJA NA LANCU:
® izmedu civije i kucista
izmedu kucista i rolera
izmedu spoljasnje i unutrasnje spojnice
izmedu spojnice i rolera
izmedu zupca, rolera i unutrasnje spojnice

Sistem sa pumpom PMA - pumpa, pribor, mlaznice

PMA uljine kapalice bezkontaktni senzor mlaznice

.
:I
I.‘_'_'_"“—"ﬂ—--_

Zasnovani na
jednolinijskom sistemu

DT

—

MICROSPRAY

o
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PODMAZIVANJE LANACAI|

TRANSPORTERA

ZASTITNI ZNAK:
COBRA, GVP

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: mast
Automatska masina za podmazivanje lezajeva i valjaka
velikih transportnih lanaca u pokretu, kroz mazalicu koja je
postavljena u osi sa Civijama karika.
Neophodne su dve jedinice za podmazivanje, za desnu i
levu stranu. Jedinice dele jednu pumpu za pretakanje iz
buradi, koja ih snabdeva mazivom.

PRIMENA:
za velike lancane sisteme
za klatna - transportere u farbarama fabrika automobila
za nosac transportera od lakih materijala

A B A

HENNLICH

HENNLICH

VIPER WRL MINI MKII

Mazalica za ¢eli¢na uzad Viper WRL
MKIl je kompletan set koji sadrzi sve
neophodne komponente za pocetak
rada. Namenjena je za uzad precnika
od 6 do 44 mm.

Set sadrzi:
Visokopritisnu pumpu 50:1 sa
kapacitetom 2,9 kg/min — omogucava
brzo i efikasno nano$enje maziva.
Regulator vazduha i zaporni ventil
— omogucavaju preciznu kontrolu
pritiska i sigurnu upotrebu.
Kompletan set dodatne opreme,
ukljucujuci: poklopac bureta — stiti
mazivo od zagadenja, nosac za
noSenje — olakSava transport i
rukovanje, vodilicu — obezbeduje
ravnomerno nanosenje maziva,
4-metarsko crevo — omogucava
dovod maziva pod visokim pritiskom.

PODMAZIVANJE
CELICNIH UZADI

VIPER

VIPER WRL MID MKII

Izdrzljiv i precizan uredaj za
podmazivanje ¢eli¢nih uzadi, dizajniran
za maksimalnu efikasnost i jednostavno
koriscenje. Namenjen za uzad precnika
od 6 do 67 mm.

Set sadrzi:
Visokopritisnu pumpu sa kapacitetom
4.5 kg maziva u minuti pri pritisku do
370 BAR.
Regulator pritiska vazduha sa
susacem, manometrom i zapornim
ventilom.
4-metarsko crevo 1/2” za dovod
maziva pod visokim pritiskom
Odvodno crevo za visak maziva —
sprecava curenje i zagadenje.
Trake za pricvrScivanje sa zatezacCima
i Sekle — obezbeduju stabilno
pricvrscivanje uredaja.

VIPER WRL

Podmazivanje ¢eli¢nih uzadije kljucnideo njihove
odrzavanija, koji znacajno uti¢e na njihov vek

VIPER WRL MAXI MKII

Uredaj za podmazivanje opremljen je
elementima od nerdajuceg celika, sto
obezbeduje maksimalnu izdrZljivost

i zastitu od korozije. Koristi se za
podmazivanje Celi¢nih uzadi pre¢nika
od 50 do 165 mm.

U setu dolaze dve varijante pumpi:
Standardna pumpa — isporucuje 4,5
kg maziva u minuti.

Pumpa visokog kapaciteta —
isporucuje 13 kg maziva u minuti,
preporucuje se za uzad precnika
iznad 85 mm, skracujuci vreme
podmazivanja i zastoje opreme.
Obe pumpe su prilagodene za burad
maziva zapremine 180 kg.

Dvostruki dovod maziva — dve tacke
aplikacije omogucavaju ravhomerno
prekrivanje povrsine uzeta ¢ak i kod
vecih prec¢nika.

Zahvaljujudi sistemu Viper, vek trajanja uzadi
moze se povecati i do tri puta, dok se vreme

trajanja i pouzdanost. Nas savremeni sistem
za podmazivanje Viper WRL eliminiSe potrebu
za rué¢nim podmazivanjem, koje je ne samo
vremenski zahtevno, vec i manje efikasno.

podmazivanja skracuje sa dana na sate. To

znaci ne samo ustedu vremena, vec i novca.
Nase resenje je ekoloski prihvatljivo, $to ga ¢ini
idealnim izborom za kompanije koje vode racuna
0 odrzivom razvoju.

Start — GVP jedinica u pocetnom Detekcija — sistem aktivira ciklus
polozaju, senzor detektuje valjak za podmazivanja, mehanizam se priblizava
podmazivanje. valjku.

Kontakt — potporni prst dodiruje valjak,
glava za podmazivanje se izvlaci.

L] PREDNOSTI:

Sistemi Viper WRL su jednostavni za upotrebu i ne Sistem Viper WRL obezbeduje Cistije podmazivanje u

zahtevaju specijalne vestine niti alate za rad. poredenju sa ru¢nim metodama, a viSak maziva se efikasno

Minimalizuju rizike vezane za bezbednost i zdravlje na radu, prikuplja.

jer operateri nemaju direktan kontakt sa mazivom. Moze ga koristiti samo jedna osoba, bez potrebe za

U jednom prolazu ciste sva spoljasnja zagadenja sa Celi¢nih dodatnim radnicima.

uzadi i istovremeno ih podmazuju, brzinom do 2000 Zahvaljujuci naprednoj tehnologiji, svaka kap maziva

metara na sat, ¢cime znacajno smanjuju vreme zastoja. dospeva direktno na uze, ¢ime se eliminisu gubici i
negativan uticaj na Zivotnu sredinu.

il — -

Podmazivanje — precizno ubrizgavanje
masti dok se transporter krece.

Kraj — glava i mehanizam se uvlace,
nema kontakta sa lancem.

Resetovanje — vracanje u pocetni
polozaj, spremnost za slededi ciklus.
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PODMAZIVANJE U AN
ZELEZNICKOM TRANSPORTU

Sistemi podmazivanja u zelezni¢kom transportu smanjuju habanje toc¢kova i Sina, takode smanjuju i nivo buke.

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: mast, ulje, modifikator trenja
Sistem podmazivanja je na Zelezni¢kom vozilu i Siri mazivo
po prirubnici tocka.

TIPOVI SISTEMA:
EasyRail (WFL) za podmazivanje prirubnica tockova.
EasyRail (TOR) za modifikator trenja, primenjiv za gornje
povrsine.
Sistem CRL 101 za kranove.

PRIMENA:
Sistemi EasyRail za tramvaje, gradsku, prigradsku i
podzemnu zeleznicu, kao i transport na velike daljine.
Sistemi CRL 101 za kranove u teskoj industriji.

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: mast, ulje, modifikator trenja
Sistem podmazivanja je pored Sina, mazivo se transportuje
do aplikatora koji je fiksiran za Sinu, eventualno do rupa na
Sinskim daskama.
Instalacija na mestima ispred krivina.

TIPOVI SISTEMA:
Sistem Wayside Railroad (WFL) za podmazivanje prirubnica
tockova.
Sistem Wayside Railroad (TOR) za aplikaciju gde se
modifikator trenja nanosi na gornju povrsinu sine.

PRIMENA:

tramvaji, gradska, prigradska i podzemna zeleznica
transport na velike daljine
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Zastitni znak:
CircQil, SafeFlow

Sistemi cirkulacionog podmazivanja uljem hlade i podmazuju
visokoopterecene lezajeve, istovremeno uklanjajuci
necistoce iz lezajeva i zupcanika.

SKF CircQil sistemi obezbeduju precizan protok ulja do svake
tacke podmazivanja, nudeci reSenja sa kapacitetima od 0,1 do
3.000 I/min. Modularna konstrukcija omogucava jednostavno
proSirenje i servisiranje sistema.

Patentirani plocasti separator SKF povecava efikasnost
do 90%, efikasno uklanjajuci vazduh i vodu iz ulja, ¢ime
se sprecava korozija i prerano habanje. Regulacioni ventili
omogucavaju individualna podeSavanja i integraciju sa
digitalnim sistemima za prediktivno odrzavanje.

SKF Safeflow meraci protoka kontroliSu i pokazuju brzinu
protoka. Svaki merac protoka moze se pojedinacno kalibrisati
prema viskoznosti ulja i Zeljenom protoku.

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: ulje
Posle podmazivanja tacaka ulje se sakuplja, modifikuje, i
ponovo Koristi.
Ulje je istovremeno i sredstvo za hladenje, odvodi
prljavstinu sa tacaka podmazivanja i stiti od korozije.

TIPOVI CIRKULACIONIH SISTEMA:
separacija pomocu hidrauli¢kih otpora
zapreminska separacija
sa cirkulacionim pumpama

CIRKULACIONI SISTEMI

PODMAZIVANJA

PRIMENA:
industrija celuloze i papira
metalska industrija
rudarstvo
elektrane
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PODMAZIVANJE ALATA ZA _—
OBRADU HENNLICH

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: ulje
Mazivo se nanosi direktno na alat u procesu obrade, u
obliku aerosola koris¢enjem MQL sistema (minimalna
koli¢ina maziva).
Mnogo ekonomicnije reSenje od klasi¢nog, vlaznog
oblikovanja.

TIPOVI SISTEMA:
Eksterno se masavina dovodi na mesto rezanja.

Sistemi LubriLean Smart, Basic, Vario

Sistemi VectoLub VEIB i VTEC

Sistemi MICROSPRAY

Sistemi ORSCO

Zasnovani na jednolinijskom sistemu CentroMatic.
Unutrasnje podmazivanje, gde se meSavina dovodi kroz
rezni alat do reznog mesta.

Sistemi LubriLean Vario, Digital

PRIMENA:
Masine za obradu se¢enjem, glodanjem, struganjem itd.

Sistem ORSCO Sistem VectoLub Sistem LubriLean
VectolLub ak: p
1 s VEIB H i LubriLean LubriLean
I Basic Smart
VectolLub
d —_ i VTEC
--"'.’*-i
Sistem MICROSPRAY Na bazi jednolinijskog LubriLean LubriLean LubriLean
sistema Centro Matic VarioPlus VarioSuper DigitalSuper
ul
L]
B =
5o
g2
.2t
B

18 HENNLICH | office@hennlich.rs | +381(0) 11630-98-17 | www.hennlich.rs

PODMAZIVANJE
POVRSINA

GLAVNE KARAKTERISTIKE:
Mazivo: ulje i emulzije - max. viskoziteta 180 mm?/s
Sirina lima: 15 - 1300 mm
Debljina lima: do 10 mm R
Koli¢ina nanosa: > 1,54 g/m? f.'l |

VALJCI ZA APLIKACIJU:

Materijal valjaka: Podmazivanje povrsine:
filc (Sirina 15 - 1300 mm) za podmazivanje cele povrSine i
filc otporan na habanje (Cellpor) za podmazivanje sekcija :

Cetka (Sirine 55 - 980 mm)

Pravac podmazivanja: Precnik valjka:
odozgo d32 mm za lim do 1 mm
odozdole d60 mm za lim do 5 mm Primer sistema za podmazivanje cele
sa obe strane d110 mm za lim do 10 mm povrsine limene trake sa kalema.
Metod pritiska valjaka: Pritisak valjka:
mehanicki pomocu opruge odozgo L
mehanicki podesavanjem vretena odozgo i odozdo

pneumatski pomocu cilindara

Pogon:
bez pogona
sa pogonom

JEDINICE DOZIRANJA: =
Metod doziranja:

Metod upravljanja:

gravitacijski rucno upravljanje

pritisak SDOU'aévﬂie upravljanje o Primer sistema za podmazivanje
unutrasnja elektronska upravijacka cele povrsine ise¢aka sa valjcima sa
jedinica pogonom i transportnim stolom.

ELS 4000 or EBAD 4000

PRIMENA:
Podmazivanje cele povrsine ili sekcije limene trake sa jedne ili obe strane.
Podmazivanje cele povrsine ili sekcije limene ploce pomocu ru¢nog ili automatskog punjenja, sa jedne ili obe strane.

Dozirne jedinice Valjci za podmazivanje

Za podmazivanje cele povrsine sa pogonom

sS=aEe

P e —
T -

Za podmazivanje sekcija bez Za podmazivanje na celoj Kompletno mobilno radno
pogona povrsini sa pogonom mesto

k

SBAT. RB MOT.. PBA SF MOT..
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PODMAZIVANJE A\
POVRSINA

KARAKTERISTIKE:
Mazivo: ulje i emulzije - max. viskozitet 180 mm?/s R I R
Sirina lima: 15 - 1300 mm T
Debljina lima: 1-10 mm
Koli¢ina nanosa: 0,5 - 5 g/m?

RAZIOL poseduje Siroku ponudu beskontaknog nanosenja maziva — od
jednostavnih sistema do vrlo sloZzenih komora za rasprsivanje na motorni pogon,
ekstraktor uljane magle i autonomno elektri¢no upravljanje za parcijalno nanosenje.

TACKA ELIPSASTI
f ! vazduh se koristi samo za rﬁ} vazdusni sperj pravi elipsasti

kontrolu mlaza uljani mlaz

Spraying fixture SB

'-ﬁ: KRUZNI

spiralno kretanje vazduha
pretvara ulje u sitne kapljice

Komora za prskanje SKT za
podmazivanje blankova ili materijala
za kalemove, sa bazenom za ulje,
sa mogucnoscu spoljnog usisavanja
uljne magle i integrisanim sistemom
transporta.

Mlaznica CD 100 i Mlaznica BS 25 SRV sa Mlaznica BS 25 SRV
DUSTY - 2000 sa jedinicom za jedan medij sa jedinicom za dva
podesivim posltoljem medija

Binbapeddddanaiinnnn

Prikaz plana sekcionog Sistem upravljacke  Spoljasnji ekstraktor Komora za prskanje Premium SA-P za

podmazivanja lima na upravljackom jedinice ELS 4000 uljane magle FG2100  podmazivanje obloga ili kalema sa uljnim

sistemu rezervoarom i integrisanim usisavanjem
uljne magle.

Mobilna sprejna komora PBA
za podmazivanje limova
sa transportnim trakama
i integrisanim elektricnim
upravljanjem.

Sprejna komora za podmazivanje lima
sa motornim
pogonom
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PODMAZIVANJE
POVRSINA

L]

PRIMENJENI MEDIJUM:

Ulje viskoznosti 10 — 400 mm?/s

Komprimovani vazduh i ulje se dovode odvojeno,

koaksijalnim crevom, u dvomedijumske dizne, u kojima

se formiraju kapljice ulja velicine 200 — 600 um. Kapljice =

ulja se zatim prenose do mesta nanoSenja pomocu

komprimovanog vazduha. ’
SISTEM VE1B:

Ekonomican kompaktan sistem sa 1 do 4 dizne.
SISTEM VTEC: VectoLub VE1B sistem

Modularni sistem sa 1 do 8 dizni, sa mogucnoscu
upravljacke funkcije, dodatnog prosirenja, kao i nezavisnog

upravljanja pojedina¢nim diznama ili njihovim podgrupama.
kruzni kruzni Siroki prstenasti
fini mlaz mlaz mlaz mlaz
. a VectolLub VTEC sistem
- o Y T 1 I *

d10 mm d20 mm 120 x 40 mm d150 mm max

SISTEM VTEC:
VEIB — podmazivanje cele povrsine uske trake od lima koja
se odmota sa rolne, sa jedne ili obe strane; podmazivanje
manjih povrsina ili Supljina.
VTEC — potpuno, sektorsko ili delimi¢no podmazivanje
trake od lima koja se odmota sa rolne, sa jedne ili obe
strane; podmazivanje slozenih povrsina i Supljina.
Pogodan i za podmazivanje lanaca i alatnih masina.

Mlaznice VectoLub VTEC unit VectoLub jedinica VEIB

sa fleksibilnim bakarnim Generator Generator impulsa
produzetkom ol elektromagnetnih na vazduh -
¥ 0 impulsa |

\

sa segmentiranim
podesivim produzenjem

L s .
= - Spoljni rezervoari
. t . magnetni

drza¢ MOD-030 MOD-032 MOD-033 MOD-031

A
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osnovni modeli



PODMAZIVANIJE
POVRSINA

KARAKTERISTIKE:
Primenjeni medijum: ulje maksimalne viskoznosti 120 mm?/s
Komprimovani vazduh i ulje se dovode odvojeno,
koaksijalnim crevom, u dvomedijumske dizne u kojima se
formiraju kapljice ulja. Kapljice se zatim prenose do mesta
nanosenja pomocu komprimovanog vazduha.

MLAZNICE:
Wi
— _"'-'\E"'-u.\‘ iy )
P VY] W =gy
ps @) O b
PRIMENA:

Podmazivanje cele povrsine uske trake od lima i manjih
povrsina.
Pogodan i za podmazivanje lanaca i alatnih masina.

KARAKTERISTIKE:
Primenjeni medijum: ulje viskoznosti 10 — 460 mm?/s
Komprimovani vazduh i ulje se dovode odvojeno,
koaksijalnim crevom, u dvomedijumske dizne u kojima se
formiraju kapljice ulja. Kapljice se zatim prenose do mesta
nanosenja pomocu komprimovanog vazduha.

Postoji vise varijanti beskontaktnog sistema podmazivanja
ORSCO, sa razli¢itim nivoima opremljenosti i sofisticiranosti.

DIZNE:
Kontinualni rezim: SWN, SFN, HFN
Impulsni rezim: TPN, TFN, TCN

i
b -
- ‘1
L 1
? ° ey
[ . =, ﬁ .
g
HFN SWN TPN
- -
|I T .I —_—
ol ‘i

SFN TFN TCN

PRIMENA:
Potpuno, sektorsko ili delimicno podmazivanje trake od
lima koja se odmota sa rolne, sa jedne ili obe strane;
podmazivanje slozenih povrsina i Supljina.
Pogodan i za podmazivanje lanaca i alatnih masina.
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HENNLICH

GLAVNE KARAKTERISTIKE:
Distribuirani medijum: mast ili ulje
Moguci opseg doziranja: od 1 mm? do 133 cm?, kontinuirano
doziranje.
Podesavanije i regulacija kolicine doze: ru¢no ili elektronski
Nadzor funkcije: elektronski
Potrebni izvori energije: komprimovani vazduh, elektri¢na
energija.

PRIMENA:
Rucno doziranje pomocu pistolj ventila za doziranje.
Doziranje uz ru¢no umetanje dela u specijalizovani alat
i ru¢no pokretanje doze (dugmetom, tasterom u obliku
pecurke ili pedalom).
Doziranje uz ru¢no umetanje dela u specijalizovani alat i
automatsko pokretanje doziranja.
Potpuno automatsko doziranje na namenskim robotskim
radnim mestima.

PUMPE | PUMPNE STANICE:
Dostupne za kontejnere masti od 400 g do 180 kg.
Gotovo isklju¢ivo pumpe na pogon vazduhom.
Dostupni razli¢iti nivoi opreme koji povecavaju
funkcionalnost i udobnost za operatere.

ABNOX

Lubsricaticn & Metering Solutions

Pneumatske pumpe i pumpne stanice

Serija AXFP

SISTEMI ZA PRECIZNO

DOZIRANJE MAZIVA

Serija AXKP Serija AXEP
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SISTEMI ZA PRECIZNO v—\

DOZIRANJE MAZIVA

DOZIRNI VENTILI

ABNOX dozirni ventili su dizajnirani za rad sa mascu klase
NLGI 1-3 ili sa uljima. Za odredene tipove ventila dostupno je
elektronsko pracenje funkcije.

SERIJA AXDV-C
Jednostruko delujuci dozirni ventil sa ru¢nim podesavanjem
doze.

Doze mogu biti u rasponu: 1do 20 mm? (C1), 10 do 200 mm?

(C2), 01 do 2 cm?®(C3), 1do 6 cm? (C4).

Osnovna verzija omogucava daljinsko pokretanje ili
alternativno izdavanje pomocu PEN, HG ili SV rucki.
Primena: ru¢no doziranje, poluautomatsko ili automatsko
doziranje.

SERIJA AXDV-A
Ventil za kontinuirano doziranje
Primena: ru¢na ili automatska beskontaktna linijska primena
maziva na povrsinu dela ili punjenje prostora mascu.

SERIJA AXDV-SPK

AXDV-C i AXDV-A ventili opremljeni SPK mlaznicom za
beskontaktno nanosenje masti na povrsinu dela.
Primena: automatsko beskontaktno nanoSenje masti na
povrsinu dela ili unutrasnje povrsine Supljina.

-

Dozirni ventili

AXDV-C AXDV-C-HG

Dodatna oprema za dozirajuce ventile

'/

AXDV-ST

HENNLICH

SERIJA AXDV-P
Impulsni dozirni ventil sa integrisanim elektromagnetnim
ventilom, sa frekvencijom do 100 doza u minuti.
Primena: automatska beskontaktna tackasta aplikacija
maziva na povrsinu dela.

SERIJA AXDV-V (VARIO)
Dozirni ventil sa integrisanom elektricnom pumpom, koja
omogucava doziranje od 5 mm?® do 18 cm® po minutu.
Primena: automatsko beskontaktno nanosenje linijskih i
tackastih doza maziva na povrsinu dela.

SERIJA AXDV-ST
Dozirni ventil sa ru¢nim podesavanjem doze za velike
zapremine doziranja.
Doze mogu biti u rasponu: 2 do 26 cm?, 5 do 54 cm?, 10 do
133 cm?.
Primena: ru¢no doziranje, poluautomatsko ili potpuno
automatsko doziranje u specijalizovani alat.

AXDV-C-PN i

AXDVCS\*
! ! ‘ AXDV-A

Vario

' AXDV-SPK .
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HENNLICH

OPREMA | PRIBOR
ZA PODMAZIVANJE
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MAZALICE

GARNITURE MAZALICA

Model SSK - setovi mazalica upakovanih u prakti¢nu kutiju

/A

A

HENNLICH

predstavljaju idealan izbor najcesce koriscenih mazalica tipa SADRZAJ P ERITEIE

,\HAaF)t;er;lj: Ig(lel\lli?sz,issoizr:ismm navojem. GARNITURE SSkIf)r1n20 SSkKOi30 SSkIf):175
H1 M6x1 30 50 100
H1M8x1 20 50 75
H1 M10x1 10 25 50
H1R18” 10 25 50
H2 M6x15 5 10 30
H2 M8x1 10 10 30
H2 M10x1 10 20
H2 R1/8” 10 20
H3 M6x1 10 30
H3 M8x1 10 10 30
H3 M10x1 10 20
H3 R1/8” 10 20

PLOCASTE MAZALICE SFERICNE KONUSNE MAZALICE

Model M, prema DIN 3404 sa Model H, prema DIN 71412 sa konusnim
cilindri¢nim navojem. navojem.
Materijal: Celik, pocinkovan. Materijal: Celik, pocinkovan ili kaljen.

Takode dostupne mazalice od mesinga Takode dostupne mazalice od mesinga

ili nerdajuceg celika. ili nerdajuceg celika, sa drugim
navojima i velicinama.

Kijug

H1a

H3

MAZALICE SA UTISNUTOM GLAVOM

Model D, prema DIN 3405.

Materijal: Celik, pocinkovan ili kaljen.

Takode dostupne mazalice od mesinga
ili nerdajuceg celika, sa drugim

navojima i veli¢inama.
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HENNLICH

Rezervoar:

SIFRA ARTIKLA
142, 147

RUCNE
PRESE ZA MAST

LINCOLN
&

Lincoln oprema za podmazivanje je dizajnirana za profesionalnu upotrebu, kako bi sluzila korisniku vise godina. Odlikuje je
robustan dizajn, kvalitetna izrada i pouzdan rad.

OPIS

Rucna presa za mast

Najcesdi izbor. Mogucnost punjenja ili upotreba kartuse.

500 cm® /400 cm’ kartuga

Protok:

ca.1cm’ / stisak

Sadrzi:

5853 metalna cev (150 mm) ili 71518 fleksibilnu cev za
povisene pritiske (460 mm) i 5852 glavu za mazanje.

SIFRA ARTIKLA

OPIS

Ruc¢na presa za mast sa priklju¢kom pod pravim
uglom

Najcesdi izbor. Mogucnost punjenja ili upotreba kartuse.

500 cm® /400 cm’ kartuga

ca.1cm’ / stisak

—————— - ]
132 ! 132
Rezervoar:
Protok:
Sadrzi:

5853 metalna cev (150 mm) i 5852 glava za mazanje

SIFRA ARTIKLA

OPIS

1145

Rucna presa za zahtevnu upotrebu

Podesiv visok ili nizak pritisak za brzo doziranje ili teSke uslove rada.
Pun pritisak postize vec pri 1/4 hoda, okretni zglob 360 stepeni za teSko

dostupna mesta, pocinkovana, pogodna za tri vrste punjenja: otvoreno, sa

Rezervoar:

kartuSom ili sa pumpom.

Poluga je obloZzena gumom, otporna na ulje.

600 cm’ /400 cm’ kartuga

Protok:

ca. 1,5 cm’ / stisak oko 1cm’ / stisak, pri visokom
pritisku

Max pritisak:

410 bara / 485 bara

Sadrzi:

5853 metalna cev (150 mm) i 5852 glava za mazanje

135

SIFRA ARTIKLA

OPIS

Rucna presa za zahtevnu upotrebu

Poseban klinasti mehanizam za pumpanje pod visokim pritiskom uz malo truda.

Pocinkovana sa crno lakiranom glavom prese.
Pogodna za tri vrste punjenja: otvoreno, sa kartusom ili sa pumpom.

600 cm’ /400 cm’ kartuga

Rezervoar:

Protok: ca. 15 cm’ / stisak

Max pritisak: 485 bara

Sadrzi: 5853 metalna cev (150 mm) i 5852 glava za mazanje
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PNEUMATSKE | {—L\\
BATERIJSKE PRESE HENNLICH

SIFRA ARTIKLA OPIS
1162 Pneumatska presa za mast

Potpuno automatizovan rad, promenljivi zatvara¢ omogucava odli¢nu kontrolu
protoka maziva, prijatna za rukovanje, teska samo 2,4 kg, izuzetno pouzdana i

dugotrajna.
Mogucnost otvorenog punjenja, sa kartusom ili punjenje pumpom.

Rezervoar: 500 cm’ /400 cm’ kartu$a

Prenosni odnos: 40:1

Max pritisak: 414 bara

Radni opseg: 2,8 - 10,3 bara (komprimovani vazduh)

1430 fleksibilna cev visokog pritisaka (760 mm) i

Sadrzi: 5852 glava za mazanje

v

SIFRA ARTIKLA (O]
1442-E Power-Luber 14,4 V baterijska presa za mast

Baterijska presa za mast, za profesionalnu upotrebu, 14,4V sa visokim obrtnim
momentom

elektromotora, zasStita motora, dve brzine za visok pritisak ili veliki protok,
indikator ciklusa za merenje protoka, 1430 cev za visok pritisak (760mm).
Mogucénost otvorenog punjenja, upotreba kartuse ili pumpe za punjenje.

Rezervoar: 500 cm’ /400 cm’ kartu$a
Protok: 240 cm’ min pri pritisku od 69 bara
Max pritisak: 482 bara
Radni opseg: 2,8 - 10,3 bara (komprimovani vazduh)
1401 akumulator 14,4 V /1700 mAh, 1430 fleksibilna
Sadrzi: cev visokog pritiska (760 mm), 5852 glava za

mazanje, punja¢ 230 VAC, priruc¢ni kofer

SIFRA ARTIKLA OPIS

G160

g B 251101247
L

W 91108 Nastavak za pumpu

&j. % G160 Zidni nosac prese

251-10124-7 Glava za mazanje sa 4 zuba, 1/8 NPTf
1504 5845 Glava za mazanje Heavy-Duty, 517 bara
5848 Rotaciona glava za mazanje
304-17579-1 Reducir 1/8 NPTa-R 1/8 i
14 1504 Brza spojka sa plo¢astom glavom za mazanje @ 16

1414 1414 Power Luber, kais za nosenje

1401 Power Luber, akumulator 14,4 V/17700 mAh
, 1410-E Power Luber, punja¢ 240 VAC

1415A Power Luber, punjac 12/24 VDC za cigaretnu uti¢nicu

SIFRA ARTIKLA OPIS
1296 Ruéna pumpa za punjenje presa mascu iz buradi
- Za burad 12,5 kg do 25 kg.
Pumpa za srednje tvrda i meka maziva.

Bez prodora prljavstine, otpadaka maziva i vazdusnih ¢epova u ru¢noj presi.
. poklopac za prasinu sa zavrtnjevima za pri¢vrséenje

Sadrzi: na bure, 91393 prateci poklopac i 82614* cev za

punjenje

*Na rucnoj presi je potreban 91108 nastavak za punjenje
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TELESKOPSKE
PRESE

Model ABX, profesionalna verzija prese gde je podmazivanje moguce u svim pravcima.
Materijal*: ugla¢ana pocinkovana cev, zaptivke od gume, dozirni cilindar od mesinga.

SIFRA ARTIKLA

REZERVOAR: 120 cm®

PROTOK: 0,6 cm’ / stisak

MAX PRITISAK: 150 bara

NAVOJ: G 1/8 ” na dozirnom cilindru

TIP L

OFIS MAZALICE mm

- Sa $upljom glavom za
ABX 31950.00 mazanje H 300
ABX 31951.00 Sa konusnom glavom za D 300
mazanje
ABX 31952.00 Sa kombmovanor_n glavom za H. D 300
mazanje
ABX 31953.00 Sa unlverzalnom glavom za H 300
mazanje
ABX 31954.00 Sa konusnom glavom za D 300
= Rk mazanje
o TIP L
SIFRA ARTIKLA OPIS
MAZALICE mm
ABX 31960.00 Sa Supljom glavom za H 150
mazanje
ABX 31961.00 Sa konusnom glavom za D 150
mazanje
ABX 31962.00 Sa komblnovanom glavom za H. D 150
mazanje
ABX 31963.00 Sa unlverzalnom glavom za H 150
mazanje
ABX 31964.00 Sa konusnom glavom za D 150
mazanje
* Takode dostupan cilindar od aluminijuma i zaptivke od Vitona (FKM)
za agresivna sinteticka ulja.
Ll
Mesingana Mesingana konusna Mesingana kombinovana Celi¢na univerzalna Celi¢na konusna
Suplja glava za glava za podmazivanje glava za glava za
glava za podmazivanje podmazivanje podmazivanje
podmazivanje
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AUTOMATSKI PODMAZIVACI | {—L\‘
MAZ IVA HENNLICH

Ove jedinice za automatsko podmazivanje napunjene su
Sirokom lepezom SKF maziva. Aktiviranje bez dodatnih alata i
funkcija vremenskog podesavanja omogucavaju jednostavno
i precizno podeSavanje protoka maziva.

Iz ponude izdvajamo najpopularnije modele:

LAGD 60 ml i LAGD 125 ml
podesive za rad od 1-12 meseci
temperaturni opseg (-20 do 60°C)
maksimalni radni pritisak do 5 bara
pogonski mehanizam: gasna celija pravi inertni gas koji
potiskuje mazivo
prikljucak R1/4”

| —— Iz HENNLICH ponude izdvajamo i SKF maziva za Siroku
primenu u gotovo svim industrijama i za razne uslove rada.

EGMT 3/18

Ova maziva nude glavne prednosti:
Dizajnirana su i testirana za koriscenje u realnim uslovima.
Tehnicke karakteristike ukljucuju specifi¢ne rezultate
testiranja Sto omogucava bolju selekciju.
Striktna kontrola kvaliteta osigurava najvisi stepen
performansi.

Odabir odgovarajuceg maziva moze biti slozen postupak.
SKF je razvio nekoliko alata za laksi izbor optimalnog maziva.
Postoje tablice i softverske aplikacije koje omogucavaju izbor
najboljeg reSenja zavisno od uslova rada postrojenja.

Brzina - srednja (nDm do 300.000) LGMT 2

Siroka primena
Temperatura - srednja 50-100°C, Opterecenje - srednje " Pt

Ocekivana temperatura leZaja neprekidno veca od 100°C LGHP 2 Visoke temperature

Ocekivana temperatura lezaja neprekidno veca od 150°C LGET 2 Ekstremno visoke temperature

Niska temperatura okoline -50°C, LGLT 2

Niske temperature
Ocekivana temperatura lezaja manja od 50°C =

Udarna opterecenja, teSka opterecenja LGEP 2

. Teska opterecenja
Cesti zaleti / zaustavljanje = !

Prehrambena industrija LGFP 2 Obrada hrane

Biorazgradivost, zahtevana mala toksi¢nost LGGE 2 Biorazgradivost

Dostupna pakovanja su od: 35g, 200g, 420ml (standardna kartusa), kg, 5kg, 18kg, 50kg, 180kg
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PUMPE

HENNLICH KLIPNE PUMPE ZA MAST

SIFRA ARTIKLA OPIS

PMV, pneumatska pumpa za mast

350035 za bure 25 kg, motor 3", H=480 mm
350120 za bure 50 kg, motor 3°, H =695 mm
20 920 350400 za bure 200 kg, motor 3", H=860 mm
450120 za bure 50 kg, motor 4,25", H =695 mm
450400 za bure 200 kg, motor 4,25, H = 860 mm
Pogodna za pumpanje masti na bazi mineralnih ulja, do konzistencije NLGI2.
Daje kontinualan protok zbog ugradenog skretnog ventila, dozira u oba smera
kretanja klipa.
Prenosni odnos: 50:1
Maks. 2750 cm3/min, motor 3" ili
Protok: Maks. 3600 cm?®/min, motor 4.25” pri prostom
istakanju
Max pritisak: 517 bara
Podrucje rada: 2,7 — 10,3 bara (komprimovani vazduh)
Prikljucci: 3/8 NPTF (vazduh), 1/4 NPTF (mazivo)
Zaptivanje: Poliuretan, Nitril (NBR)
Brojevi artikala odnose se samo na pumpe.
80015 SIFRA
ARTIKLA (O] POZ.
40 918  Protivprasni poklopac SD 25 (@312 — 342 mm) al
40919  Protivprasni poklopac SD 50 (9365 — 415 mm) a2
40 920 Protivprasni poklopac SD 200 (@570 — 625 mm) a3
80 010  Prateci poklopac FD 20 — 25 (@300 — 335 mm) b1
80 013  Prateci poklopac FD 50 (@355 — 387 mm) b2
80 015 Prateci poklopac FD 200 (@560 — 580 mm) b3
40 399 Reducir prateceg poklopca FD-A 35 (@35 mm)
80 202 Zaokretni zglob 90°, za visok pritisak, 1/4 NPT (f/m) d
10198  Reducir, 1/4 NPT (m) x 1/2”-27 (m) e

75120  Fleksibilna cev visokog pritiska, PN 340, 1/27-27(f), L=3,0 m f1
75 240 Fleksibilna cev visokog pritiska, PN 340, 1/27-27(f), L=6,0 m f2
75360 Fleksibilna cev visokog pritiska, PN 340, 1/27-27(f), L=9,0 m f3
81387  Zglob, dvojni, visokog pritiska, 1/27-27 (m) x 1/4” NPT (m)

740 Pistolj za mazanje h

=
<

/ 8

# 80202 81387
il 75120
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PUMPE S—

KLIPNE PUMPE ZA ULJE HENNLICH

SIFRA ARTIKLA OPIS

PMV, pneumatska pumpa za ulje

A

305000 5:1 prenosni odnos, 3” motor, H = 442 mm
406000** 6:1 prenosni odnos,, 4,25” motor, H =480 mm
410000 10:1 prenosni odnos, 4,25” motor, H = 443 mm

Pogodna za pumpanje mineralnih ulja. Daje kontinualni protok zbog ugradenog

skretnog ventila, dozira u oba smera kretanja klipa. Lako se ugraduje na bure ili na

zid.
Protok: 26,5 /26,5/18,4 I/min - prosto istakanje
Max pritisak: 50/62 /103 bara
Podrucje rada: 2,7 — 10,3 bara (komprimovani vazduh)
Prikljuéc: 3/S?SNPT(f) komp. vazduh, %2 NPT(f) potis, 1 %2 NPT(f)
Zaptivanje: Poliuretan, Nitril (NBR)

84945
Brojevi artikala oznacavaju samo pumpe.

“*Moguca montaza samo na zid.

Pripadajuci komplet pribora za pumpe iz gornje tabele mora da sadrzi od svake

7a
!:K pozicije (1do 7) po jedan artikal.
£

SIFRA

OPIS POZ.
ARTIKLA
275360 Reducir usisne cevi, 1-1/2 NPT(m) x 1 NPT (f) 1
85824 Priklju¢ak za montazu PMV pumpe na bure, 2” 2
Usisna cev 1 NPT (m), h =962 mm (ukljucuje poz. 1i x2),
85949 : AL e ) 3a
univerzalni komplet - odrezete na zeljenu duzinu
85807 Usisna cev 1 NPT (m) za bure 200l (ukljucuje poz. x2) 3b
Usisna cev 1 NPT (f), h = 812 mm (uklju¢uje poz. 2) s fleks.
84945 0 (HKdjictje poz. 2) 3¢
crevom 1,5 m
241584 Zglob, rotirajuci 90°, visokog pritiska, 1/2 NPT (f/m) 4
GE 18-L1/2NPTX Cevni priklju¢ak — telo 5
Fleksibilna cev visokog pritiska, M26 x 1,5 ravni — R 3/4 ravni,
HCOO001 ap 6a
L=3,0m
Fleksibilna cev visokog pritiska, M26 x 1,5 ravni — R 3/4 ravni,
HCO002 ap 6b
L=6,0m
Fleksibilna cev visokog pritiska, M26 x 1,5 ravni — R 3/4 ravni,
HCO003 ap 6¢
L=90m
Pretocni pistolj, sa rotirajucim zglobom, izlazna metalna cev
40 OM 60°. PN 70 7a
Pretocni pistolj, sa rotirajucim zglobom, izlazna fleksibilna cev
41041 90°, PN 70 7b
Pretocni pistolj, sa rotirajucim zglobom, izlazna metalna cev
40 045 Joon pieiel, 5a TORralneim £9 7c
60° i digitalni merac protoka, PN 70
Pretocni pistolj, sa rotirajucim zglobom, izlazna metalna cev
41045 oem pIETen, 5 ToRraluem 29 7d
90° i digitalni merac protoka, PN 70
257413 Zidni nosa¢ PMV pumpe x1*
85765 Nepovratni ventil, 1 NPT (f) x2*
84946 Zaporni ventil sa plovkom, 1 NPT (f) X3***
* Posebno za montazu pumpe na zid.
* Pri premestanju pumpe sa buradi zatvara usis i sprecava curenje ulja.
*** Zatvara usisnu cev i zaustavlja pumpu, kada nestane ulja.
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MOBILNE JEDINICE ZA
HENNLICH PODMAZIVANJE

Mobilne jedinice za podmazivanje, proizvodi HENNLICH Ceska, a namenjene su za podmazivanje ta¢aka podmazivanja putem
mazalica, ili za slobodno nanosSenje maziva na mestima gde je dostupno prikljucenje na elektricnu mrezu.

Pri izboru konkretnog tipa mobilne jedinice za podmazivanje, potrebno je uzeti u obzir koli¢inu maziva koju uredaj isporucuje u
poredenju sa potroSnjom maziva na tackama koje treba podmazivati.

Po zelji, je takode, dostupna mobilna jedinica za podmazivanje iz buradi ABNOX AX-2000 (Svajcarski kvalitet).

Sve navedene mobilne jedinice za podmazivanje opremljene su pistoljem za doziranje sa cevastim nastavkom i mazivom,
spojkom sa Celjusnim mehanizmom za povezivanje na sferne mazalice (tip H prema DIN 71412).

Ako je potrebno povezivanje na druge tipove mazalica (levkaste, ravne itd.), mora se koristiti drugacija spojka za podmazivanje
ili brza spojka za podmazivanje.

MOBILNA JEDINICA MOBILNA JEDINICA MOBILNA JEDINICA
ZA PODMAZIVANJE ZA PODMAZIVANJE ZA PODMAZIVANJE
AM 203 AM 02 EHYBRID-GREASER

SASTOJI SE OD: SASTOJI SE OD: SASTOJI SE OD:
elektricne pumpe LINCOLN P 203 sa elektricne pumpe LINCOLN ZPU 02 elektricne zupcaste pumpe sa
plasticnim rezervoarom zapremine 8 sa metalnim rezervoarom zapremine elektricnom upravljackom kutijom,
litara, 30 litara, kolica sa kocnicom,
sigurnosnog ventila, sigurnosnog ventila, elektricnog kabla duzine 5 m,
manometra, manometra, creva za doziranje duzine 3,5 m
prekidaca pritiska, prekidaca pritiska, sa pistoljem za doziranje, cevnim

elektricne upravljacke kutije,
robusnih kolica sa dva tocka,
elektricnog kabla duzine 10 m,

elektricne upravljacke kutije, nastavkom i mazivom spojkom sa
robusnih kolica sa dva tocka, ¢eljusnim mehanizmom.
elektricnog kabla duzine 10 m,

creva za doziranje duzine 10 m creva za doziranje duzine 10 m KARAKTERISTIKE:

sa pistoljem za doziranje, cevnim sa pistoljem za doziranje, cevnim Koli¢ina doziranja: 320 cm®/min —

nastavkom i mazivom spojkom sa nastavkom i mazivom spojkom sa pogodno za podmazivanje vecih

¢eljusnim mehanizmom (navoj M10x1). Celjusnim mehanizmom (navoj M10x1). lezajeva, kao i za punjenje manjih

rezervoara, npr. pumpi za centralno

KARAKTERISTIKE: KARAKTERISTIKE: podmazivanje.

Jednostavno upravljanje — jednostavno upravljanje — Elektricno napajanje: 230 V AC

automatsko ukljucivanje i iskljucivanje automatsko ukljucivanje i iskljucivanje Maksimalni pritisak: 400 bara

pumpe u zavisnosti od doziranja pumpe u zavisnosti od doziranja PodrZzana maziva: masti do NLGI 2

maziva putem pistolja. maziva putem pistolja.

Elektricno napajanje: 230 V AC Elektricno napajanje: 230 V AC,

Koli¢ina doziranja: 12 cm®*min — 380-420 V AC

pogodno za podmazivanje pretezno Koli¢ina doziranja: 26,6 cm®/min —

manjih leZajeva pogodno za podmazivanje manjih i

Maksimalni pritisak: 350 bara srednje velikih leZajeva

Podrzana maziva: masti do NLGI 2 Maksimalni pritisak: 350 bara

Podrzana maziva: masti do NLGI 2
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DAVACI MAZIVA

Automatski davaci maziva su prvi korak ka automatizaciji procesa podmazivanja. Predstavljaju jednostavno, ali efikasno resenje
tamo gde nema puno tacaka podmazivanja ili gde nisu potrebne velike koli¢ine maziva. [dealno za mesta koja su nepristupacna

operaterima, kao sto je sluc¢aj kod gradevinskih masina, kranova, rudarske opreme, ventilatora itd.
Mogu se koristiti za ulje ili mast koje se pod pritiskom ne stvrdnjavaju ili sedimentiraju.

Staufer mazalica po standardu DIN 3411 je najjeftinije re$enje. Koli¢ina masti u posudi obezbeduje kontinualno podmazivanje.

Materijal: vucni lim, zasticen od korozije.

Model SBK je automatski dava¢ maziva sa oprugom, mazalicom za punjenje H1i sigurnosnim ventilom. Rezervoar ima debeli

A

HENNLICH

SIFRA SIFRA « ZAPREMINA
ARTIKLA NAVOJ ARTIKLA NAVOJ VELICINA cm?
00-1R R 1/8¢ 00-1M M 10 x 1 1 2,2
00-2R R 1/4¢ 00-2 M M12 x 1,5 2 5
00-3R R 1/4¢ 00-3 M M12 x 1,5 3 10
00-4R R 1/4¢ 00-4 M M12 x 1,5 4 17
00-5R R 1/4¢ 00-5M M12 x 1,5 5 85
00-6 R R 1/4¢ 00-6 M M12 x 1,5 6 50
00-7R R 3/8“ 00-7M M 16 x 1,5 7 70
00-8R R 3/8“ 00-8 M M 16 x 1,5 8 120

prozirni zid za dobru kontrolu nivoa masti. Radi nezavisno od polozaja. Isporucuje se sa tri razlicita sistema za podesavanje

protoka.

Materijal: mesing, pleksiglas (poliakril). Temperatura do 60 °C.

mazalicaH 1

34

SIFRA H h D I ZAPREMINA
TIP NAV

ARTIKLA o mm mm mm mm cm?

4301101 SBK 50.0 G 1/8¢ 10 55 50 15 50

4301102 SBK 50.0 G 1/4* 10 55 50 15 50

4301201 SBK 50.1 G 1/8¢ 10 55 50 15 50

4301202 SBK 50.1 G 1/4* 10 55 50 I3 50

4301301 SBK 50.2 G 1/8¢ 10 55 50 I3 50

4301302 SBK 50.2 G 1/4* 10 55 50 I 50

sigurnosni
ventil
SBK 50.0 SBK 501 SBK 50.2
_h zaporni

T T totak ~— 111

b [ =} = 1 o8 L -

i A | regulacioni
: by zavrtanj
~ )
ﬂi “ T regulacioni
zavrtanj
) protok je podesiv, protok je podesiv na protok nije podesiv
Navoj funkcija regulatornom zavrtnju
start/stop
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HENNLICH

Kapalice sluze za regulisano istakanje ulja, koja ne sadrze ¢vrste Cestice i nemaju sposobnost stvrdnjavanja.

Kod ulja se smatra da 1 ml sadrZi 45 kapi.

KAPALICE

Sve kapalice imaju kuciste izradeno od mesinga, cilindri¢ni zid od pleksiglasa (poliakril) ili stakla, zaptivke od perbunana (NBR),
opciono i od vitona (FKM) ili teflona (PTFE). Obavezna je provera hemijske otpornosti materijala na fluid.
Providni zid rezervoara obezbeduje dobru vizuelnu kontrolu nivoa. Na rezervoar zapremine 1000 ml moguce je instalirati
prekidac za minimalni nivo. Ispod rezervoara je mlaznica za doziranje sa otvorom za posmatranje kapanja. Kapalica mora
biti instalirana vertikalno. Ako je sa mestima podmazivanja povezana sa cevi, cev treba biti postavljena sto je vise moguce
vertikalno i, po mogucnosti, da je kraca od jednog metra.

Model UNI ima na vrhu jedan zavrtanj za podesavanje doziranja (broj kapi u minuti ili po satu) i trenutni prekidac¢. Na vrhu

rezervoara je ulazni otvor za nalivanje, koji je zatvoren sa crvenim plasti¢nim ¢epom protiv prasine.
Materijal: razvodnik - niklovani mesing, kuciste - pleksiglas (poliakril) ili staklo, zaptivanje - perbunan (NBR).

Regulacioni
vijak

| |
Nadzorni
otvor T

SIFRA

SIFRA

ARTIKLA ARTIKLA TIP NAVOJ* H ZARREMINA

Plexiglas Staklo ul
17 00110 O1 17 00120 01 UNI 25 G 1/8* 72 28 25 8 10
170021001 17 002 20 01 UNI 30 G 1/8* 77 30 30 8 20
17 00310 02 17 003 20 02 UNI 40 G 1/4¢ 100 40 40 10 36
17 00410 02 17 004 20 02 UNI 50 G 1/4¢ 110 50 50 12 84
1700510 02 17 005 20 02 UNI 60 G 1/4¢ 120 60 60 12 140
1700610 02 17006 20 02 UNI 60x80 G 1/4¢ 140 80 60 12 200
17 0071004 17007 20 04 UNI 80x100 G 1/2¢ 160 100 80 16 500
1700810 04 17008 20 04 UNI 100x100 G 1/2¢ 185 100 100 16 750
1700910 04 17009 20 04 UNI100x120 G 1/2¢ 195 120 100 16 1000
170101004 1701020 04 UNI 130x150 G 1/2¢ 240 150 130 16 2000
17 01110 04 17 01120 04  UNI150x180 G 1/2¢ 270 180 150 16 3000

* Prikljucak sa navojem G 1/2” ima takode i G 1/4” unutrasnji navoj.

Model TOL je ista kapalica kao model UNI samo Sto je zavrtanj za podeS$avanje na strani a otvor za punjenje je zatvoren
poklopcem. Tako je zasticen i od mlaza vode.

Materijal: razvodnik - niklovani mesing, kuciste - pleksiglas (poliakril) ili staklo, zaptivanje - perbunan (NBR).

SIFRA SIFRA
ARTIKLA ARTIKLA TIP NAVOJ* i L 2 l ZZAHRENUINA
. mm mm mm ml
Plexiglas Staklo
200011020 200012002 TOL 25 G 1/4¢ 65 25 25 7 7
200021002 200022002 TOL 30 G 1/4¢ 71 30 30 7 14
200031002 200032002 TOL 40 G 1/4 90 40 40 8 36
20 00410 02 20004 2020 TOL 50 G /4 107 50 50 8 84
20 0051002 200052002 TOL 60 G 1/4¢ 120 60 60 8 140
200061002 200062002 TOL 60x80 G 1/4« 140 80 60 8 200
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HENNLICH

KAPALICE

ELO model je isti kao model UNI ali sa mocnim elektromagnetnim ventilom koji je povezan sa glavnim prekidacem masine i
aktivira ispustanje kada se masina ukljuci.

Nije predviden za upotrebu u prasnjavoj i vlaznoj sredini ***.

Doziranje se moze dalje optimizovati sa vremenskim relejem (Sifra 1078-1 TUP), koji uvodi interval doziranja i interval za pauzu.

** Napajanje: 230 VAC ( model 40 24 VAC), IP20 *** .

Materijal : razvodnik - niklovani mesing, kuciste - pleksiglas (poliakril) ili staklo, zaptivanje - perbunan (NBR).

TOCKOVI | CETKE ZA
PODMAZIVANJE

Cetke se koriste za podmazivanje lanaca, &eli¢nih uzadi, vodica, ploca, traka, zupcanika... uljem. Toc¢kovi se koriste za
podmazivanje brzo (p)okretnih delova. Omogucavaju bolje podmazivanje i manje habanje. Cetke i to¢kovi su povezani sa
kapalicama ulja.

Cekinje su napravljene od perlona (poliamid), stabilne su do 70°C. Na viSim temperaturama neophodno je koristiti vlakna od
nerdajuceg ¢elika. Dostupna su i od drugih materijala: konjske dlake, bronze, staklenih viakana... Cekinje zbog valovitosti
zadrzavaju ulje (kao sunder) i sprecavaju kapljanje.

HENNLICH

Kod Modela RSM - B, ulje teCe iz unutrasnjosti tockova, odakle se distribuira svim dlacicama. Tok ulja nema kontakt sa
okolinom, pa je ovaj model pogodan u okolini gde ima prasine. Prakti¢an je gde god nedostaje prostor (visina ugradnje).

RS2 Azl'l'Fli/l__\A Azl'I'FIRKﬁA TIP Navoss 1 CARREMINA

Plexiglas Staklo ul
010030101 010030201 ELO 40 G 1/8* 118 55 40 8 36

010050104 010050204 ELO 140 G1/2¢ 150 60 60 15 140

01006 0104 01006 02 04 ELO 200 G1/2¢ 170 80 60 15 200

010070104 010070204 ELO 500 G 1/2¢ 200 100 80 15 500

010090104 010090204 ELO 1000 G 1/2¢ 240 120 100 15 1000

010100104 0101002 04 ELO 2000 G 1/2¢ 285 150 133 15 2000

Navoj* 010110104 010110204 ELO 3000 G 1/2¢ 315 180 150 15 3000

* Prikljucak sa navojem G1/2” ima G1/4” unutrasnji navoj.
**U ponudi su napajanja 24V AC/DC, 48 VAC, 110 VAC.
*** Za teze radne uslove u ponudi je elektromagnetni ventil tip H sa zastitom IP65. U ponudi je i Ex izvedba.

Model MET.B je isti kao model ELO samo Sto ima elektromagnetni zaporni ventil integrisan sa razvodnikom koji ima 2-10 ventila
za kapljanje. Doziranje je podesivo za svaki ventil posebno. MET.B ima veliki otvor za nalivanje, dobro zaptiven sa poklopcem.

Napajanje™: 230VAC, IP20**,

Materijal: razvodnik - niklovani mesing, kuciste - pleksiglas (poliakril) ili staklo, zaptivanje - perbunan (NBR).

ASRI'I'FIRKﬁA UL VII\,/IA?(-II-\'JA NAVOS mLm mDm mBm

'g 15 620 11 00 RSM-B 60/20 Perlon G 1/8* 82 60 20
< 15 630 11 00 RSM-B 60/30 Perlon G 1/8* 91 60 30
15 640 11 00 RSM-B 60/40 Perlon G 1/8¢ 99 60 40

15825 11 00 RSM-B 80/25 Perlon G 1/8¢ 82 80 25

Kod Modela RSM, ulje protice kroz Suplji nosac i kaplje na tockove sa ¢ekinjama.

Materijal: niklovani mesing.

SIFRA : H D B
ARTIKLA i VLAKNA —— mm mm mm
15 800 11 00 RSM 80/25 Perlon G18“ 137 80 25
15 800 12 00 RSM 80/25 Perlon G18* 137 80 25

Model SPR - cetka okruglog preseka.
Materijal: okov je mesingani.

SIFRA MAT. H h B
ARTIKLA UL VLAKNA A mm mm mm
1300111 01 SPR 6,5 Perlon G 1/8* 65 50 65
13002 1101 SPR 16 Perlon G 1/8* 53 30 16
13003 11 01 SPR 25 Perlon G 1/8* 70 45 25
13004 11 01 SPR 30 Perlon G 1/8* 70 45 30
1300112 01 SPR 6,5 Nerdajuci Celik G 1/8* 65 50 65

1300212 01 SPR 16 Nerdajuci Celik G 1/8* 53 30 16
1300312 01 SPR 25 Nerdajuci Celik G 1/8* 70 45 25
1300412 01 SPR 30 Nerdajuci Celik G 1/8* 70 45 30

ASRITFIRKﬁA AEI'I'FIRKﬁA TIP NAVOJ* i D ZAEREMINA
Plexiglas Staklo i i
02 005 0102 02 00502 02 MET.B 140 G 1/8* 175 60 60 140
02 006 0102 02 006 02 02 MET.B 200 G 1/8* 195 80 60 200
02 007 0102 02 007 02 02 MET.B 500 G 1/8* 235 100 80 500
02 009 0102 020090202 MET.B1000 G 1/8* 275 120 100 1000
02 010 0102 020100202  MET.B 2000 G 1/8* 320 150 133 2000
Navoj 02 0110102 02 01102 02 MET.B 3000 G 1/8* 350 180 150 3000
110014112 Dodatni ventili za kapljanje.

* Uklju€uje 2 ventila za kapljanje.
** U ponudi su napajanja 24V AC/DC, 48 VAC, 110 VAC.
*** Za teze radne uslove u ponudi je elektromagnetni ventil tip H sa zastitom IP65. U ponudi i Ex izvedba.
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Model SPF, sa pljosnatim ¢etkama koje se lako nadovezuju za razlicite Sirine. Koriste se na kapalicama, jedna ¢etka na jednom
izlazu, ¢ime se postize ravhomeran nanos ulja. Pogodne za mazanje Sirokih delova.
Materijal: okov je od aluminijuma.

SIFRA MAT. H h B

ARTIKLA UL VLAKNA NAVOS mm mm mm
14 00111 01 SPF 57 Perlon G 1/8* 50 30 57
14 002 11 01 SPF 114 Perlon G 1/8* 50 30 14
14 003 11 01 SPF171 Perlon G 1/8* 50 30 17
14 00112 01 SPF 57 Nerdajudi Celik G 1/8* 50 30 57
14 002 12 01 SPF 114 Nerdajudi Celik G 1/8* 50 30 14
14 003 12 O1 SPF171 Nerdajudi Celik G 1/8* 50 30 17
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HENNLICH NIVO ULJA

Standardni materijali za nadzorna stakla je Pleksiglas (poliakril) koji je veoma otporan na starenje, pogodan je za temperature Model SK L, SK F, kuciste i reflektor (bele boje) su iz jednog dela, staklo sa prednje strane.
do 80°C. Postoji verzija i za dizel gorivo.

Opciono dostupni su i Makrolon (polikarbonat), izuzetno otporan na udarce i grebanje, za temperature do 130°C i Trogamit Temperatura do 130°C, pritisak do 5 bara.

(poliamid), koji je takode hemijski otporan za odredene rastvarace, za temperature do 100°C. Materijal: mesing, staklo.

Reflektor omogucava da se ulje pri snizavanju nivoa ne lepi za stakla i poveca vidljivost tj. kontrast. Za vrednosti svetlostne

propustljivosti preko 50, reflektor obi¢no nije potreban. SIFRA TIP
Sva nadzorna stakla sadrze zaptivku. ARTIKLA veli¢ina
_ _ 027000 SK9L G 3/8 22 91 12,0 8,0 18,0 2,6
Model SK R, SK M, c12Jec|‘r1Aog dela-sa belim reflektorom, postoji verzija i za dizel goriva. 028000 SK12 L G 12" 26 6 12,0 8.0 215 26
Temperatura do 70°C, pritisak do jednog bara.
Materijal: Plexiglas (poliakril), zaptivka od plute. 029000 SK16 L G 3/4¢ 32 16,1 12,0 80 270 26
030000 SK22 L G1“ 38 221 13,5 9,0 33,0 2,6
SIFRA TIP 031000 SK 28 L G1 1/4¢ 48 281 14,5 10,0 40,0 3,2
ARTIKLA velicina 032000 SK 33L G112 55 331 160 10 475 32
001000 SK6R G 14 ENNN B 033000 SK 43 L G 70 431 165 10 600 45
002000 SK9R Gag® 24 9 MW7 91 W5 25 034000 SKOF M16x15 22 91 120 80 180 26
003000 SK12R G V2 28 12 180 102 220 27 035000 SK12F  M20x15 26 116 120 80 215 26
004000 SK16 R C3ENN N E g 036000 SK16Fx26 M26x15 32 161 120 80 270 26
- z
005000 SK20R y 37 20 160 80 297 38 037000  SK16Fx27 M27x15 32 161 120 80 270 26
006000 SK22R cr 40 22 200 15 325 30 038000 SK20F  M30x15 36 201 130 85 305 26
007000 SK28R G114 50 28 225 130 417 32 039000 SK22F  M33x15 38 221 135 90 330 26
008000 SK33R  G1%2" 55 33 248 140 450 40 040000  SK25Fx35 M35x15 42 251 135 90 355 26
009000 SK43 8 62 68 43 232 10 600 50 040010  SK25Fx36 M36x15 42 251 135 90 355 26
010000 SKeM Mi12x10 20 6 127 82 139 1.2 041000 SK28F  M42x15 48 281 145 100 400 32
011000 SKEI NGRS RN 2 5 SN T - O R 750 2.5 042000 SK33F  M48x15 55 331 160 10 475 32
012000 SIS h2 O GT R 2 S B 2 S ORI 2R 2 2 O R 2 043000 SK43F M60x20 70 431 165 M0 600 45
013000 SK16Mx24 M24x15 35 16 19,5 12,5 27,2 2,9 o -
U ponudi su i Tompax stakla, debljine 4 mm,
014000 SK16Mx26 M26x15 35 16 195 125 272 2,9 za temperature do 300°C i pritisak do 60 bara.
015000 SK16Mx27 M27x15 35 16 19,5 12,5 27,2 2,9
016000 SK20 M M 30x15 37 20 20,8 12,0 297 3,8
017000 SK22 M M 33 x15 40 22 20,0 11,5 32,5 3,0
018000 SK25Mx35 M35x15 45 25 20,5 12,5 350 4,0 Model US, izbocena polukruzna verzija za vertikalnu ili horizontalnu ugradnju. Takode, za indikaciju protoka ulja. Temperatura
018500  SK25Mx36 M36x15 45 25 205 125 350 40 COELTC, prisaic clo Jeclnog oelie:
Materijal: Plexiglas (poliakril).
019000 SK 28 M M 42 x1,5 50 28 225 13,0 41,7 3,2
020000 SK33 M M 48 x 1,5 515 33 248 14,0 45,0 4,0 SIFRA TIP A D d L |
021000 SK43M  M60x20 68 43 232 140 600 50 ARTIKLA velicina oJ . . o .
154000 US12R G1/2¢ 278 12,0 23,7 10,9
Model SK, prirubnicka verzija. Reflektor i staklo su u kucistu prirubnice. 155000 US16 R G 3/4“ 34,5 17,0 31,2 12,5
Temperatura do 130°C, pritisak do 4 bara, 6 rupa. 156000 US 22 R G 1" 40.0 15 310 124
Materijal: mesing, staklo. ’ ’ ’ ’
157000 US 28R G1 1/4¢ 49,7 28,5 34,8 13,0
SIFRA TIP N 158000 us1i2m M 20 x15 278 12,0 23,7 10,9
ARTIKLA veliina  mm mm 159000 Us 16 M M27x15 375 17,0 31,2 12,5
044000 SK 34 46 68 34 15 100 58 54 160000 Us22Mm M 33 x15 40,0 21,5 31,0 12,4
045000 SK 54 65 o5 54 16 10,5 83 6,5 161000 US 25 M M35 x 1,5 44,6 24,5 32,7 12,7
046000 SK 84 96 125 84 17 11,0 13 6,5 162000 us 28 M M 42 x1,5 49,7 28,5 34,8 13,0
U ponudi su i Tompax stakla, debljine 4mm, za temperature do 300°C i pritisak do 16 bara. U ponudi postoji model sa 6 ivica za viljuskasti kljuc.
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Model T, ukoliko je zid rezervoara dovoljno tanak moze biti vezan preko navrtke (koja nije sadrzaj seta). Zato nije potrebno da
se ureze navoj. Kuciste i reflektor su izradeni od jednog komada. Temperatura do 150°C pri pritisku do 5 bara.
Materijal: aluminijum, staklo, NBR . Model B, prema DIN 3018/C, ugaona izvedba sa odzracivanjem, ispusnim zavrtnjem, nezacepljiv, sa zastitnom cevi i navrtkom.
Temperatura do 110°C, bez pritiska.
SIFRA TIP Materijal: mesing, staklo

NADZORNA STAKLA ZA
HENNLICH vao ULJA

ARTIKLA velic¢ina

SIFRA
18201 T6R* G 1/4“ 10,0 21,5 12,0 19
ARTIKLA
18202 TOR G 3/8“ 10,0 235 125 225
070000 B 030 G 1/8¢ 41 19 €5 18,0 5.5 25,5 73 3,5 14
18210 T12R G 1/2¢ 15,0 24,0 13,0 27
071000 B 040 G 1/8¢ 50 29 €5 18,0 5,5 25,5 73 35 14
18220 T16R G 3/4 175 240 12,0 32
072000 B 050 G 1/8¢ 60 49 €5 18,0 5,5 25,5 73 35 14
18230 T22R G 1¢ 225 240 13,0 38
073000 B 125 G 1/4¢ 39 12 13,0 20,5 A5, 30,5 9,0 45 17
18240 T28R G1 1/4¢ 325 255 125 48
074000 B 140 G 1/4¢ 55 27 13,0 20,5 75 30,5 9,0 45 17
18250 T33R G1 1/2¢ 415 265 130 55
075000 B 155 G 1/4¢ 68 42 13,0 20,5 75 30,5 9,0 45 17
18260 T 43 R** G 2¢ 51,0 265 135 @75
076000 B 170 G 1/4¢ 83 57 13,0 20,5 75 30,5 9,0 4,5 17
18301 T6 M* M 14 x 1,5 9,5 21,0 12,0 19
077000 B 185 G 1/4¢ 98 72 13,0 20,5 75 30,5 9,0 4,5 17
18302 TOM M 16 x 1,5 10,0 235 12,0 225
078000 B 1100 G 1/4“ 12 87 13,0 20,5 75 30,5 9,0 4,5 17
18310 T12M M 22 x1,5 15,0 24,0 13,0 27
079000 B 250 G 3/8¢ 66 35 16,0 25,5 9,0 39,0 1,0 5,5 22
18320 T16 M M 24 x 1,5 175 240 125 32
080000 B 265 G 3/8“ 80 50 16,0 25,5 9,0 39,0 1,0 5,5 22
18321 T16 M M 27 x 1,5 175 240 125 32
081000 B 280 G 3/8“ 95 65 16,0 25,5 9,0 39,0 1,0 5,5 22
18322 T22M M 30 x 1,5 225 240 125 38
082000 B 2100 G 3/8“ 15 85 16,0 25,5 9,0 39,0 1,0 55 22
18325 T22M M 33 x15 225 240 125 38
083000 B 2125 G 3/8“ 140 10 16,0 25,5 9,0 39,0 1,0 5,5 22
18330 T22M M 36 x 1,5 225 240 125 38
084000 B 2150 G 3/8“ 165 135 16,0 25,5 9,0 39,0 1,0 5,5 22
18340 T28M M 42 x 1,5 325 255 125 48
085000 B 360 G 1/2¢ 77 41 20,0 35,0 1,0 45,0 14,5 7,0 27
" Bez reflektora. 086000 B 375 G 1/2¢ 94 56 200 350 M0 450 145 7,0 27
** T 43 ima okruglo telo za razliku od ostalih, koje imaju 6 ivica. .
U ponudi je zaptivka od Vitona (FKM), izvedba bez reflektora i izvedba za pritisak do 50 bara. 087000 B 3100 G1/2 18 81 20,0 35,0 1,0 45,0 14,5 7.0 27
088000 B 3150 G 1/2¢ 168 131 20,0 35,0 1,0 45,0 14,5 7,0 27
Model SP, dugacka prirubnicka verzija bez reflektorske ploce i vijaka za odzracivanje. Postoji verzija i za dizel gorivo. .
Temperatura do 110°C, pritisak do 10 bara. Materijal: aluminijum, staklo, perbunan (NBR). DY 2200 iz 2 &) 200 350 .0 450 14,5 70 27
Model ST, SU produzena prirubnicka izvedba sa belom reflektorskom plocom. Model SU je sa zavrtnjem za odzracivanje. 090000 B 4150 G3/4 175 127 24,0 375 14,0 58,0 17,0 8,5 32
Temperatura do 70°C, pritisak do 1 bara model SU, a do Sbara model ST. Materijal: Plexiglas (poliakril), zaptivka od plute. 091000 B 4300 G 3/4° 325 277 24,0 375 14,0 58,0 17,0 8.5 32

U ponudi je viSe izvedbi, sa metrickim navojem i verzija sa poklopcem za nalivanje ulja.

SIFRA TIP H

ARTIKLA veli¢ina mm

063000 SP 60 60 45 39 18 14,0 12 35 5,5 4
064000 SP 80 80 45 59 18 225 12 35 55 4
065000 SP 100 100 45 79 18 35,0 12 35 5,5 6
066000 SP 125 125 45 104 18 45,0 12 35 5,5 6
S B 067000 SP 160 160 45 139 18 40,0 12 35 55 8
odzracivanje " 068000 SP 200 200 45 179 18 40,0 12 35 55 10
069000 SP 250 250 45 229 18 40,0 12 35 5,5 12
047000 ST 60 61 31 335 13 355 / 22 42 4
048000 ST 80 81 31 54,0 13 275 / 22 42 6
049000 ST 100 101 31 74,0 13 35,0 / 22 42 6
050000 ST 125 127 31 99,0 13 45,0 / 22 42 6
051000 SU 60 61 31 33,5 13 355 / 22 42 4
052000 Su 80 81 31 54,0 13 275 / 22 42 6
053000 SU 100 101 31 74,0 13 35,0 / 22 42 6
054000 SU 125 127 31 99,0 13 45,0 / 22 42 6
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Model C, prema DIN 3018/A je jednak modelu B osim $to se prikljucak nalazi ispod pa nema zavrtanj za ispust ulja.

Temperatura 110°C, bez pritiska.

Materijal: mesing, staklo.

A

HENNLICH

SIFRA H h D I C KLJUC
ARTIKLA e NAVOS mm mm mm mm ;% mm mm
092000 C 030 G 1/8“ 43 19 9,5 14 1,5 6 14
093000 C 040 G 1/8“ 53 29 9,5 14 1,5 6 14
094000 C 050 G 1/8“ 63 49 9,5 14 1,5 6 14
095000 C125 G 174 39 12 13,0 16 2,0 7 17
096000 C 140 G 174 54 27 13,0 16 2,0 7 17
097000 C155 G 174 69 42 13,0 16 2,0 7 17
098000 C170 G 174 84 57 13,0 16 2,0 7 17
099000 C 185 G 174 99 72 13,0 16 2,0 7 17
100000 C 1100 G 1/4¢ 14 87 13,0 16 2,0 7 17
101000 C 250 G 3/8“ 66 35 16,0 18 2,0 8 22
102000 C 265 G 3/8¢ 81 50 16,0 18 2,0 8 22
103000 C 280 G 3/8¢ 96 65 16,0 18 2,0 8 22
104000 C 2100 G 3/8¢ 16 85 16,0 18 2,0 8 22
105000 C 2125 G 3/8¢ 142 10 16,0 18 2,0 8 22
106000 C 2150 G 3/8¢ 165 135 16,0 18 2,0 8 22
107000 C 360 G1/2¢ 77 41 20,0 21 3,0 9 22
108000 C 375 G1/2¢ 92 56 20,0 21 3,0 9 22
109000 C 3100 G1/2¢ 17 81 20,0 21 3,0 9 22
110000 C 3150 G1/2¢ 167 131 20,0 21 3,0 9 22
111000 C 3200 G1/2¢ 217 181 20,0 21 3,0 9 22
112000 C 4150 G 3/4¢ 176 127 24,0 26 4,0 1 32
113000 C 4300 G 3/4¢ 322 277 24,0 26 4,0 1 32

42

U ponudi je viSe izvedbi, metricki navoj i
verzija sa poklopcem za nalivanje ulja.
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SISTEMI CENTRALNOG PODMAZIVANJA

PREDNOSTI | KORIST

VISELINIJSKI | PROGRESIVNI SISTEMI
DVOLINIJSKI SISTEM

JEDNOLINIJSKI SISTEMI

SISTEM ULJE + VAZDUH

SADRZAJ

PODMAZIVANJE OTVORENIH ZUPCASTIH PRENOSNIKA

PODMAZIVANJE LANACA | TRANSPORTERA
PODMAZIVANJE CELICNIH UZADI
PODMAZIVANJE U ZELEZNICKOM TRANSPORTU
CIRKULACIONI SISTEMI PODMAZIVANJA
PODMAZIVANJE ALATA ZA OBRADU
PODMAZIVANJE POVRSINA

SISTEMI ZA PRECIZNO DOZIRANJE MAZIVA

OPREMA | PRIBOR ZA PODMAZIVANJE

MAZALICE
RUCNE PRESE ZA MAST

PNEUMATSKE | BATERIJSKE PRESE
TELESKOPSKE PRESE

AUTOMATSKI PODMAZIVACI | MAZIVA
PUMPE

MOBILNE JEDINICE ZA PODMAZIVANJE
DAVACI MAZIVA

KAPALICE

TOCKOVI | CETKE ZA PODMAZIVANJE

NADZORNA STAKLA ZA NIVO ULJA
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